POLITECHNIKA EODZKA
INSTYTUT OBRABIAREK | TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN
Instrukcja stanowiskowa frezarki Maktek XZ6350ZB

Studenci przystepujacy do ¢wiczenia OB2 — Frezarki wspornikowe: budowa i mozliwosci
technologiczne; w laboratorium Obrabiarek musza zosta¢ przeszkoleni w zakresie przepisow BHP,
przepiséw porzadkowych oraz obstugi stanowiska dydaktycznego jakim jest frezarka XZ6350ZB.

Fakt odbycia przeszkolenia potwierdzaja sktadajac podpis na liscie, ktorej wzor zataczony jest
do niniejszej instrukcji.

Szkolenie obejmuje zaznajomienie z:

. zagrozeniami,

. instrukcjami postgpowania w wypadku wystapienia zagrozenia,
. instrukcja obstugi frezarki XZ6350ZB,

. przepisami porzadkowymi.

1. Uwagi ogolne
Do samodzielnej pracy na stanowisku frezarskim moze przystapi¢ student legitymujacy sig:

1. Przeszkoleniem:

a) wstepnym, ogdlnym i instruktazem stanowiskowym bhp,

b) w zakresie ochrony ppoz.,

C) majacy zezwolenie na wykonywanie tych czynnosci od prowadzacego i instruktora.
2. Dobrym stanem zdrowia.

Student powinien by¢ ubrany w odziez, ktéra winna by¢ czysta, obcista, bez luzno
zwisajacych elementow, w odpowiednim obuwiu — pelnym, ostaniajacym cata stope . Przy pracach
przy ktorych moga wystapi¢ odpryski powinien zatozy¢ okulary ochronne i fartuch roboczy.

Winien takze:

1. zapoznaé si¢ z treécig instrukcji ogdlnej laboratorium i szczegotowej stanowiskowej bhp
oraz stosowac¢ si¢ do nich w czasie pracy,
2. shucha¢ polecen prowadzacego zajecia jak 1 instruktora dotyczacych przebiegu
bezpiecznej pracy oraz prawidlowego wykonywania zadan,
3. przygotowa¢ odpowiednio stanowisko zajec:
* usung¢ zbedne przedmioty,
» sprawdzi¢, czy podtoze wokot urzadzenia nie jest $liskie, zatarasowane. Ewentualne
przeszkody nalezy usungc.
» sprawdzi¢ stan tokarki:
a) oston i urzadzen sterujacych,
b) urzadzen zabezpieczajacych,
C) systemu smarowania i chtodzenia,
d) os$wietlenia,
e) stan narzedzi skrawajacych i pomocniczych,
f) stan zamocowania, narzedzi skrawajgcych,
g) stan zamocowania materiatu (je$li wystaje on poza wrzeciono nalezy go
odpowiednio zabezpieczyc),
h) stan wlacznikow,
i) ustawienie zderzakow,
J) potozenie dzwigni przektadni biegdw,
K) polozenie dzwigni sprzggta,
I) czy klucz nie znajduje si¢ na oprawce narzedzia,
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Po zakonczeniu ¢wiczenia student powinien:

Wylaczy¢ frezarke wytacznikiem glownym urzadzenia.

Odtaczy¢ spod napigcia.

Doktadnie oczyscic obrabiarke.

Zabezpieczy¢ urzadzenie tak, by bylo niemozliwe uruchomienie go przez osoby postronne, a
frezarka nie stwarzata zagrozen.

Oczysci¢ ochrony osobiste 1 utozy¢ je na miejsce statego sktadowania.

Uporzadkowac stanowisko pracy, odtozy¢ sprzet stuzacy do wykonywanej pracy na miegjsce.

2. CzynnoSci studenta podczas realizowania zadan

Student powinien:
1.

Powierzone zadania wykonywac¢ doktadnie, zgodnie z zaleconymi zasadami i przepisami, a takze z

zaleceniami instruktora i prowadzacego. Wszystkie czynno$ci winny by¢ wykonywane tak, by nie

stwarzaly zagrozen zaréwno dla wykonujacego je jak i dla wspolpracownikdéw czy tez osob

postronnych.

Koncentrowa¢ cata swoja uwage na czynno$ciach wykonywanych:

a) narzedzie nalezy powoli dosuwac do przedmiotu obrabianego,

b) stosowaé wihasciwe dla danej obrabiarki szybkos¢ i gteboko$¢ skrawania oraz posuw,

C) w czasie mocowania materiatu lub narzedzi nalezy uwazaé , aby nie wilaczy¢ przypadkowo
sprzegta obrabiarki,

d) nie nalezy ktas¢ jakichkolwiek przedmiotow stole obrabiarki. Spadajacy przedmiot moze
uderzy¢ w dzwignie sprzegla i wlaczy¢ obroty wrzeciona,

e) wiory winny by¢ usuwane za pomoca haczykow ze specjalng ostong chronigcg dton przed
skaleczeniem,

f) uchwyty i nakretki nalezy dokrecaé i odkrgcac recznie - nie za pomoca wlaczania wrzeciona,

g) sprawdzania rozwiercanych przedmiotow dokonywaé po odsunigciu rozwiertaka na odlegtos$é
przy ktorej nie moze dojs$¢ do skaleczenia,

Wszystkie czes$ci ruchome frezarki nalezy ostoni¢ ostonami w sposob trwaty.

Frezarka musi by¢ zabezpieczona w ostony zabezpieczajagce osoby postronne, jak rowniez

pracownika obstugujacego przed odpryskami materiatu skrawanego.

Przed wlaczeniem wrzeciona narzedzie odsunaé¢ od obrabianego przedmiotu.

Bezwzglednie nalezy wylaczy¢ obrabiarke gdy:

a) mocuje si¢ narzedzia,

b) sa mocowane przyrzady i uchwyty,

c) dokonuje sie pomiaréw przedmiotu obrabianego,

d) wykonuje si¢ czyszczenie i smarowanie obrabiarki,

e) jest chwilowy brak dostawy pradu,

f) obstugujacy obrabiarke musi na chwilg opusci¢ swoje stanowisko pracy.

3. Czynnosci zabronione

1. Obstlugiwanie urzgdzenia niezgodnie z jego DTR (dokumentacjg techniczno-ruchowa).

2. Obstugiwanie tokarki bez nadzoru instruktora, w niewlasciwym ubraniu, bez odpowiednich
oston osobistych.

3. Doprowadzaé, by na stanowisku pracy frezarki byto mokro, slisko, co moze doprowadzi¢ do
utrudnien w jej obstudze.

4. Sktadowanie w poblizu urzadzenia ré6znego rodzaju materiaty i przedmioty.

Praca na obrabiarce ktora jest w nienalezytym stanie technicznym.

6. Samodzielne przeprowadzanie napraw maszyny. Jej instalacji elektrycznej 1 o§wietleniowe;.
Czynnosci te moga wykonywac osoby legitymujace si¢ odpowiednimi uprawnieniami.
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10.
11.

12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

Naprawianie obrabiarki podczas ruchu.

Woycieranie i oliwienie cze$ci pozostajacych w ruchu.

Praca na obrabiarce, ktora ma usunigte lub otwarte ostony mechanizméw. napedow lub
urzadzen elektrycznych.

Uzywanie dodatkowego oswietlenia elektrycznego o napigciu wyzszym niz 24 V.

Hamowanie obrabiarki za pomocg rak, czy manipulujgc jakimikolwiek przedmiotami przy
uchwycie, wrzecionie, pasach czy obrabianym przedmiocie.

Przedtuzanie ramion kluczy przez rurki lub inne klucze

Regulowanie wymiaréw kluczy chwytajacych nakretki przy pomocy dodatkowo
podktadanych blaszek.

Przytrzymywanie reka obcinanych czgsci.

Odciaganie i chwytanie gota reka wiorow.

Rozrzucanie wiorow wokoét stanowiska pracy. Nalezy je skladowaé w miejscach do tego
przeznaczonych.

Przyblizanie za blisko twarzy do przedmiotu obrabianego.

Wycieranie rgk szmatami, ktorymi przedtem wycierana byla obrabiarka gdyz jest mozliwe
skaleczenie dtoni widrami.

W czasie mechanicznej obrobki sprawdza¢ dlonig doktadnos¢ obrobki, sprawdzaé wymiary
przedmiotu obrabianego i dokonywa¢ innych podobnych czynnosci.

Uwaga

W razie zauwazenia usterek lub jakichkolwiek zagrozen na stanowisku laboratoryjnym lub

przy dziataniu frezarki nalezy je natychmiast zglosi¢ prowadzacemu i instruktorowi by zostaly
natychmiast usuniete. Do pracy mozna przystapi¢ ponownie dopiero po ich usunigciu i ponownym
sprawdzeniu pracy urzadzenia.



Oswiadczam, Ze zostalam(em) zapoznana(y) z regulaminami dotyczacymi bezpieczenstwa,
higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej oraz instrukcja stanowiskowa Frezarki Maktek XZ6350ZB
odnoszacymi si¢ do bezpiecznej pracy na stanowisku frezarskim i zobowiazuje si¢ do ich
przestrzegania.
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