POLITECHNIKA £t ODZKA
INSTYTUT OBRABIAREK | TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN

Sprawozdanie z éwiczenia nr OB-11

Temat éwiczenia: OBRABIARKI STEROWANE NUMERYCZNIE — PRZYGOTOWANIE
DO PRACY - CZESC II

Data odbycialab.: ....................... Prowadzacy: ........ccoovvvviiiiiiiiinns

Grupalab.: ..o Zaliczenie / Ocena: .........ccccevuvenenen.
Tablica parametréw:
Rodzaj operacji Nazwa parametru Opis Wielkosé
Jednostka miary Unit of measurement
Przeniesienie uktadu wspotrzednych Work offset
Typ przygotowki Blank
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdituz osi X X0
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdituz osi Y YO
Wybor Rozmiar przygotowki wzdtuz osi X X1
przygotowki
Rozmiar przygotowki wzdtuz osi Y Y1
Rozmiar przygotowki vyzd%uz osi Z (wystajacy ZA
ponad imadto)
Rozmiar przygotéwki wzdiuz osi Z (catkowity) VA|
Wysokos$¢ wycofania narzedzia Retraction plane
Wysokos¢ bezpieczenstwa Safety distance
Narzedzie T
Posuw F mm/rev
Predkos¢ S | rpm
Rodzaj obrébki Machining
Kierunek obrobki Direction
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdituz osi X X0
Planowanie Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdituz osi Y YO
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdtuz osi Z Z0
Wielkos$¢ przesuwu wzdtuz osi X X1
Wielko$¢ przesuwu wzdtuz osi Y Y1l
Wielko$¢ przesuwu wzdtuz osi Z Z1
Wartos$¢ podziatki przesuwu wzdtuz osi X lub Y DXY
Wartos$¢ podziatki przesuwu wzdtuz osi Z Dz




Rodzaj operacji Nazwa parametru Opis Wielkos¢
Narzedzie T
Posuw F mm/rev
Predkos¢ S | rpm
Potozenie punktu poczatkowego Ref. Point
Rodzaj obroébki Machining
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdituz osi X X0
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdiuz osi Y YO
Frezowanie Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdtuz osi Z Z0
wyspy Wielko$¢ przedmiotu wzdtuz osi Y w1l
Wielkos¢ przedmiotu wzdtuz osi X L1
Wielkos$¢ wyspy wzdtuz osi Y w
Wielkos¢ wyspy wzdtuz osi X L
Promien zaokraglenia naroza R
Kat obrotu wyspy a0
Gtebokos¢ frezowania Z1
Wartos¢ podziatki przesuwu wzdtuz osi Z Dz
Narzedzie T
Posuw F mm/rev
Posuw wzdtuz osi Z Fz | mm/rev
Predkos¢ S | rpm
Typ napisu Alignment
Potozenie punktu poczatkowego Ref. Point
Tekst
Grawerowanie
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdiuz osi X X0
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdtuz osi Y YO
Wspétrzedne punktu poczatkowego wzdtuz osi Z Z0
Glebokos¢ grawerowania Z1
Wielko$¢ liter w
Wielkos$¢ odstepu pomiedzy literami DX1
Kat obrotu grawerowania al




