
WYDZIAŁ MECHANICZNY PŁ 
INSTYTUT OBRABIAREK I TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN 

Sprawozdanie z ćwiczenia nr OB-7.2 

Temat ćwiczenia: OBRABIARKI STEROWANE NUMERYCZNIE I KONWENCJONALNE: 

RÓŻNICE W BUDOWIE I MOŻLIWOŚCIACH TECHNOLOGICZNYCH 

Data odbycia lab.: …………………..  Prowadzący: …………………………… 

Wydział / Kierunek: ………………….   

Grupa lab.: ……………………………  Zaliczenie / Ocena: ……………………. 

 

Zadanie 1. 

Identyfikacja części i zespołów obrabiarki. 

 

Zadanie 2. 

Obserwacja pracy obrabiarki przy wykonywaniu detalu. Opisać pracę kolejnych narzędzi 

i zespołów uczestniczących w procesie skrawania. 

 

 

 

 

 

 

Zadanie 3. 

Obserwacja wymiany narzędzi i opisanie cyklu wymiany. 



WYDZIAŁ MECHANICZNY PŁ 
INSTYTUT OBRABIAREK I TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN 

Sprawozdanie z ćwiczenia nr OB-7.1 

Temat ćwiczenia: OBRABIARKI STEROWANE NUMERYCZNIE I KONWENCJONALNE: 

RÓŻNICE W BUDOWIE I MOŻLIWOŚCIACH TECHNOLOGICZNYCH 

Data odbycia lab.: …………………..  Prowadzący: …………………………… 

Wydział / Kierunek: ………………….   

Grupa lab.: ……………………………  Zaliczenie / Ocena: ……………………. 

 

 

 

 

Nazwa obrabiarki:  .................................................................................................................  

Podstawowe zespoły obrabiarki i ich ruchy : ..........................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  



WYDZIAŁ MECHANICZNY PŁ 
INSTYTUT OBRABIAREK I TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN 

Sprawozdanie z ćwiczenia nr OB-7.1 

Temat ćwiczenia: OBRABIARKI STEROWANE NUMERYCZNIE I KONWENCJONALNE: 

RÓŻNICE W BUDOWIE I MOŻLIWOŚCIACH TECHNOLOGICZNYCH 

Data odbycia lab.: …………………..  Prowadzący: …………………………… 

Wydział / Kierunek: ………………….   

Grupa lab.: ……………………………  Zaliczenie / Ocena: ……………………. 

 

 

 Nazwa obrabiarki:  ................................................................................................................  

Podstawowe zespoły obrabiarki i ich ruchy : ..........................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  



WYDZIAŁ MECHANICZNY PŁ 
INSTYTUT OBRABIAREK I TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN 

 
Sprawozdanie z ćwiczenia nr OB-7.1 

Temat ćwiczenia: OBRABIARKI STEROWANE NUMERYCZNIE I KONWENCJONALNE: 

RÓŻNICE W BUDOWIE I MOŻLIWOŚCIACH TECHNOLOGICZNYCH 

Data odbycia lab.: …………………..  Prowadzący: …………………………… 

Wydział / Kierunek: ………………….   

Grupa lab.: ……………………………  Zaliczenie / Ocena: ……………………. 

 

 

 

 

Nazwa obrabiarki:  .................................................................................................................  

Podstawowe zespoły obrabiarki i ich ruchy : ..........................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  



WYDZIAŁ MECHANICZNY PŁ 
INSTYTUT OBRABIAREK I TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN 

Sprawozdanie z ćwiczenia nr OB-7.1 

Temat ćwiczenia: OBRABIARKI STEROWANE NUMERYCZNIE I KONWENCJONALNE: 

RÓŻNICE W BUDOWIE I MOŻLIWOŚCIACH TECHNOLOGICZNYCH 

Data odbycia lab.: …………………..  Prowadzący: …………………………… 

Wydział / Kierunek: ………………….   

Grupa lab.: ……………………………  Zaliczenie / Ocena: ……………………. 

 

 

 Nazwa obrabiarki:  ................................................................................................................  

Podstawowe zespoły obrabiarki i ich ruchy : ..........................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  

 ..............................................................................................................................................  



POLITECHNIKA ŁÓDZKA 
INSTYTUT OBRABIAREK I TECHNOLOGII BUDOWY MASZYN 

Sprawozdanie z ćwiczenia nr OB-7.1 

Temat ćwiczenia: OBRABIARKI STEROWANE NUMERYCZNIE I KONWENCJONALNE: 

RÓŻNICE W BUDOWIE I MOŻLIWOŚCIACH TECHNOLOGICZNYCH 

Data odbycia lab.: …………………..  Prowadzący: …………………………… 

Wydział / Kierunek: ………………….   

Grupa lab.: ……………………………  Zaliczenie / Ocena: ……………………. 

 

Wykonać szkic połączenia śrubowego z wykorzystaniem śruby z łbem walcowym 

z gniazdem 6-kątnym (imbusowym). Zaproponować proces technologiczny (zabiegi) 

wykonania otworu np. pod śrubę M8 z łbem walcowym z gniazdem 6-kątnym. Dobrać 

parametry skrawania: posuw, szybkość oraz określić obroty narzędzia dla jednego z 

zabiegów (np. wiercenie otworu d=8mm). Praktycznie wykonać ten otwór w detalu.  

Materiał przedmiotu obrabianego: …………………………………………. 

Typ i materiał narzędzia: …………………………………..  

Rozwiązanie zadania – opis i uzasadnienie doboru wielkości: 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………… 

Posuw narzędzia: …………………………………………………………………………………… 

Szybkość skrawania: ……………………………………………………………………………….. 

Obroty narzędzia:………………..…………………………………………………………………… 


